Prevadzkové inStrukcie na prevadzku tlakom ovladanych ventilov *
(pinch valves) typu V/VA/VF /VT/VM/VMC /VMP A qu
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Doélezita informécia: Precitajte si prosim tieto inStrukcie pred kazdou inStalaciou ventilov.

Nespravna inStalacia alebo nespravne uvedenie ventilu do prevadzky méze mat za nasledok poSkodenie prevadzkovych
priestorov, zariadeni alebo aj poranenie os6b. Firma AKO negarantuje Ziadnu nahradu za poSkodenia, ktoré by vznikli
nasledkom nespravnej manipulacie alebo pouzivanim ventilov tretimi osobami. Nase ventily sérii V/ VA /VF/VT/VM/
VMC / VMP su konStruované podla predpisov pre tlakové zariadenia (Smernica EC RL97/23/EC) — (pozrite si deklaraciu
konformity). Ventily s priemerom DN125-250, uréené na pouZitie pre fluida skupiny Group |, moZno vyrobit a dodat na
poZiadanie. Spolo¢nost AKO nepreberie zodpovednost za odpor médii, pouzZivanych pri prevadzke ventilov, ani za
néasledky Ucinkov prostredia, v ktorom sa ventily prevadzkuji. Pokial su tlakom ovladané ventily uréené na pouzitie

v potencialne explozivnych oblastiach, potom sa tam musia pouzit tlakom ovladané ventily s ozna¢enim Ex-type
(konfiguraciu poskytneme na poziadanie) a musia byt reSpektované aj doplnkové prevadzkové inStrukcie BAV002.
Tlakom ovladané ventily nesu identifikaéné Stitky, na ktorych st uvedené vSetky dblezité prevadzkové parametre.

V pripade pochybnosti, alebo ak na produkte nie je Stitok, potom kontaktujte spolo¢nost’ AKO.

Skladovanie: Pneumaticky ovliadané a Skrtiace manzety skladujte pri izbovej teplote, mimo dosahu sine¢ného svetla,
vlhkosti alebo agresivnych médii. V zavislosti od vhodnosti miesta skladovania alebo zvySeného ¢asu skladovania
moZze byt nasledkom skratenie Zivotnosti suciastok ventilu a zhorSenie prevadzkovych vlastnosti elastomérovych dielov.

Princip fungovania tlakom ovladanych ventilov: Flexibilna erlastomérova manzeta sa =, B eme
zatvara aplikaciou tlaku ovliddacieho média do telesa ventilu. Zatvaraci efekt sa dosiahne e “\‘z\
pomocou chloprovitého tvaru manzety. Po odbdrani tlaku ovladacieho média a G¢inkom | | F -

tlaku prepravovaného média sa zasluhou elasticty manzZety obnovi povodny svetly priemer e g” “iE

ventilu a plny prietok prepravovaného média cez ventil.

Po otvoreni manzety je garantovany plny prietok prepravovaného média. Pohyb manZety poc€as zatvarania a otvarania
ma za nasledok redukciu usadzovania sedimentov z prepravovaného média. Pevné zlozky (az do urcitej velkosti) sa
taktieZ uzatvoria v zatvorenom stave , ¢im sa zarucuje tesnost uzavretého ventilu (pokial je tlak prepravovaného média
vySSi, nez je atmosféricky tlak). Napriek tomu vSak pevné Casti prepravovaného média, ktoré prekracuju urcita velkost,
maju za nasledok, Ze tesnost takéhoto tlakom ovladaného ventilu, uz nie je zaruéena na 100%. Zasluhou toho si vSak
tato inovativna technolégia vyroby ventilov s tlakovym ovladanim vyzaduje len mald Gdrzbu a nizke investiéné naklady.
Technické prevadzkové parametre: Maximalny prevadzkovy tlak (tlak prepravovaného média) je medzi hodnotami
2,5 bar az 6 bar. Tento tlak zavisi na svetlom priemere ventilu a na type ventilu. (Pozrite si datovy list prislusného
ventilu prislusnej série).

Riadiaci tlak (zatvaraci tlak vzduchu) musi byt minimalne 2 bary (pozrite si identifikacny Stitok ventilu) nad Groviiou
prevadzkového tlaku prepravovaného média. Upozornenie: Toto odportac¢anie sa tyka manZiet z prirodnej gumy.
Pouzivanie ostatnych materialov m6ze mat za nasledok urcité rozdiely v ich vlastnostiach. Vys$Si ovladaci tlak na
manzety skracuje ich Zivotnost. Odporu¢ame preto nainStalovat do riadiaceho obvodu regulator tlaku a filter medzi
napajanim ventilu stlacéenym ovladacim médiom a pripojenim privodu na ventil, pretoZe takto sa da separatne nastavit
potrebny tlak na ovladanie ventilov.

Vyber materiadlov na vyrobu jednotlivych €asti ventilu: Vyber spravnych materiélov je zavisly od niekolkych
faktorov, napriklad na zaklade vlastnosti prepravovaného média (tlak, teplota, a podobne) na podmienkach okolitého
prostredia (tlak, teplota) na poZzadovanych vlastnostiach ventilu ( teplota, miera opotrebovania a podobne) a na
Specifikaciach konkrétnej aplikacie. NaSa Specifikacia kvality dodavanych manziet AKO vam pomdZe zostavit’ si
poziadavky na vyber konkrétnej manzety. Postarajte sa prosime o dostatoénu ochranu manziet pri skladovani pred
Ucinkami UV Zziarenia, ktoré by mohlo zapricinit predé¢asné starnutie manziet a vSetkych plastovych komponentov
ventilov vSetkych typov.

Ovladanie ventilov: Ventily st konStruované na ovladanie filtrovanym stlaéenym vzduchom bez obsahu oleja.
Alternativne mozno za ur€itych okolnosti pouZzit tlakov vodu ako ovlddacie médium. Tlakom ovlddané ventily sa maju
ovladat pomocou pilotného ventilu (napriklad 3/2 cestného elektromagnetického ventilu). Vzdialenost medzi pilotnym
ovladacim ventilom a vykonavacim ventilom musi byt ¢o najmenSia. Odporuc¢a sa priama montaz. Aby sa dosiahol
rychly ¢as zatvarania a otvarania vykonavacieho ventilu odpord¢ame vyuZzivat nasledovné minimalne mnozstva

DN10-DN-25 = NW 4mm / DN32-DN150 / NW 6mm / DN200 = NW 9mm / DN250 = NW 13mm

Aby sa dal zarucit rychly ¢as otvarania, odpori¢ame do okruhu nainstalovat rychly vypustaci ventil priamo na vzduchovy
pripoj. Pri planovani usporiadania prevadzky alebo konkrétneho zariadenia treba do okruhu zaradit’ aj tlakovy ventil
medzi ovladacim (pilotnym) a ovlddanym (vykonavacim) ventilom, ktory umoZzni overovat si otvaraci aj zatvaraci tlak na
manzetu. Tlakovy vypina¢ méze umoznit identifikaciu defektu manZety (predratie, prederavenie) a manzetu potom
mozno vymenit omnoho rychlejSie a adresnejSie.

Pokial' sa ventil pouziva v podtlakovom prostredi (>100m barov podtlaku), potom treba zariadit vyrovnanie tlaku na
strane prietoku prepravovaného média na strane riadiaceho tlaku vzduchu. Toto sa da dosiahnut pripojenim
ventilaéného otvoru pilotného riadiaceho ventilu s podtlakovym ¢erpadlom (vyvevou) alebo na strane tlaku
prepravovaného produktu. Precitajte si prosim pripojeny zoznam parametrov a pokynov k riadiacej ¢asti.

Pozndmka: V pripade vacsich teplotnych rozdielov medzi atmosférou, riadiacim vzduchom a prepravovanym médiom,
sa mbZe vytvarat kondenzacia pary zo vzduchu v priestore riadenia. Tento kondenzéat by mohol preniknat do
vzduchového potrubia a preto sa musi vypustat.

Technické detaily mézu byt predmetom zmien bez predchadzajiiceho upozornenia.
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Udrzba / vymena manZiet:

Tlakom ovladané ventily AKO si nevyzaduju ziadnu Specialnu tdrzbu. Vymenu si po uréitom ¢ase vyzaduju len
opotrebované diely (manZety, priruby a koncové kryty). Tieto diely mozno lahko a rychlo vymenit priamo na mieste
inStalacie. BlizSie informéacie najdete v navode na montaz pri vymene manziet a inych pohyblivych dielov zariadenia.
Najskor vSak treba riadne uzatvorit pritok prepravovaného média. Aj cela suvisiaca prevadzka musi byt odstavena
pocas vymeny manziet. Na poZiadanie méZeme aj vykonat vymenu manziet priamo vo vasej prevadzke.

InStalacia zariadenia a prisluSenstva: Pred inStalaciou sa musi vykonat funkény test tlakom ovliadaného ventilu.
Musite zabranit vplyvom rozliénych tlakov a vibracii pocas inStalacie ventilu do potrubia. Velké vibracie mézu zapricinit
destrukciu ventilu alebo pripojovacich &asti. Medzi oblikmi potrubia musf zostat najmenej najkratia dizka potrubia
taka, aby zodpovedala dvojnasobku vzdialenosti medzi prirubami tlakom ovladaného ventilu (prisluSnej nominalnej
velkosti), inak by kratSia dizka mohla zapriginit predéasné opotrebovanie manZiet a prirub, nasledkom vznikajtcich
turbulencii.

m Interné zavitové spoje musia byt vyhotovené podfa normy DIN EN ISO 228 (G) alebo ANSI / ASME B1.20(NPT)
Utesnenie zavitovych spojov sa musi zabezpedit vhodnym doplnkovym tesniacim materidlom. Musi byt vyhotovené
Standardnymi technickymi prostriedkami. Na zabranenie chveniu manziet v pripade pouZitia hrdlovych ventilov, musite
zabezpedit kuZzelovy zavit spoja pocas inStalacie vhodnym kld¢om. InStalacia ventilov typu VPM/VMC sa robi

s pomocou ruénych upinacich pombcok. Okrem toho odpori¢ame pouZitie pasovych upinacov.

m Prirubové spojenia sa musia vyhotovit podla normy DIN EN 1092-1 PN 10/16 alebo podla ANSI B 16.5/ 150Ibs.

Na utesnenie prirubovych spojov odpordéame vhodné Standardné prirubové tesnenia. Ventily s prirubovym golierom si
nevyZaduju Ziadne doplnkové tesnenie prirub. Treba v3ak zabezpedit, aby kontaktné plochy prirub boli Cisté

a neposSkodené. Na spéjanie pouZzivajte skrutky s priemerom, zodpovedajucim nasej tabulke prirubovych spojov.
Skrutky musia byt utiahnuté rovnomerne (najskér na 50%, potom na 100%) a utahovat sa musia skrutky leZiace proti
sebe a striedavo. Pocas inStalacie méze byt potrebné aj niekolkonasobné dodatoéné dotahovanie prirubovych skrutiek,
aby sa zabezpedil potrebny tesniaci efekt.

m Ostatné vstupy alebo vystupy (ako napriklad zavitové hrdla podla normy DIN 11851, s navaranymi koncami podla
normy DIN 11850 séria 2, rychloupinacie Tri-Clamp podla normy DIN 32676 a podobne) musia byt pripojené podia
zauzivanych technickych postupov.

Pripojenie riadiaceho tlakového vzduchu: Tesnenie zavitovych spojov sa musi vykonat pomocou vhodného
tesniaceho materialu. Do okruhu ovladacieho tlakového vzduchu sa odporica zapojit' aj filter s regulatorom tlaku
a s odlu¢ovacom vody.

ZhBezpet’:nostné inStrukcie
e Pred kazdou vymenou manzety, €istenim ventilu alebo pred nejakym zadsahom operatora do tlakom ovladaného
ventilu, je nevyhnutné odpojit privod stla¢eného vzduchu ako aj odpojit cely privod riadiaceho vzduchu.

ﬁ-o Pri zasahu do tlakom ovladaného ventilu treba bezpodmienecne zabezpecit, aby sa do telesa ventilu nedostali
Ziadne cudzie telesd, nastroje alebo iné predmety.
e Pri kazdom kontakte s prepravovanym médiom treba reSpektovat pokyny prisluSného bezpeénostného listu média.

& e Nesmiete sa dotykat tlakovo ovladaného ventilu, pokial ma prepravované médium vysoku teplotu, lebo hrozi
nebezpecenstvo popélenia.

e Tlakovo ovladané ventily sa smu demontovat len vtedy, ked je celé zariadenie odpojené a zbavené tlaku.

e Do okruhu treba zapojit vhodné obmedzovace tlaku (redukéné ventily) alebo bezpeénostné ventily, aby sa zabranilo
prekro¢eniu maximalneho dovoleného tlaku prepravovaného média alebo ovladacieho média.

e Nestabilné plyny sa nesmu pouzivat ako prepravované alebo riadiace médium.

& e Vezmite prosim na vedomie, Ze v zavislosti od prepravovaného a ovladacieho média a v zavislosti od okolitych
podmienok, v ktorych je ventil nainStalovany, sa moze vytvarat staticky elektricky naboj (riziko explézie!).

e Pri projektovani materidlov na vyrobu ventilu treba brat do Gvahy odolnost tychto materidlov a komponentov proti
vplyvom prepravovaného a ovladacieho média (ako su napriklad rarky na riadiaci vzduch, elektromagnetické ventily

a podobne) pretoze pocas prevadzky modze prepravované médium prenikndt do rarok tlakového riadenia, v pripade
porusenia manzety.

e Treba zabranit vzniku tlakovych rdzov v zariadeni, pretoZe by mobhli znicit' alebo poSkodit manzZetu ventilu alebo
teleso ventilu a prepravované médium by mohlo uniknut do okolitého prostredia alebo do atmosféry.

e Pokial sa manZzeta porusi, prepravované médium méze preniknut do ovladacieho systému a poskodit’ ovladacie
elementy. Odporu€ame nemenit uréeny smer prietoku prepravovaného média (RFS).

e Pri demontéazi ventilov s tlakovym ovladanim mdzu vo vnutri telesa tlakom ovlddaného ventilu alebo v manzete zostat
zvySky prepravovaného média. Toto mdze mat za nasledok ohrozenie zdravia [udi alebo zivotného prostredia. Pri
kazdej takejto operéacii treba prijat vhodné ochranné opatrenia a nosit vhodny ochranny odev!!!

V pripade Ze s tymito ventilmi zaobchadzate spravne a pri vymenach pouzivate origindlne ndhradné diely od spolo¢nosti
AKO, potom poskytujeme platn zdkonnu zaruku za vSetky naSe ventily. Diely, ktoré podliehaju normalnemu
opotrebovaniu v8ak nie su kryté zarukou

Likvidacia: Ventily s tlakovym ovladanim sa musia likvidovat profesionalne lubovolnym postupom v ramci aktualnych
predpisov. Jednotlivé diely telesa ventilu sa daju recyklovat.

Technické detaily mézu byt predmetom zmien bez predchadzajiiceho upozornenia.
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